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Hltzeschlld 

AnsprOche 

!• Hltzeschlld zur Abschlrmung der warme von abgasf uhrenden 
Tellen von Kraft fahrzeugen , Insbesondere zur Herabsetzung 
von WSrmestrahlungen auf die Bodengruppe von Personen- 
kraftwagen, bestehend aus elnem Blechf ormtell (1), 
dadurch gekennzelchnet, 
daQ das Blechf ormtell (1) mlt elner I soilerschicht (2) 
versehen 1st, 

2. Hltzeschlld nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daQ 
die Isollerschlcht (2) aus elnem ausschlleOllch Festkorper 
enthaltenden , losungsmlttelf relen Olckschlchtstof f be- 
steht. 

3. Hltzeschlld nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daQ 
die Isollerschlcht (2) aus elnem felnflbrdsen Schaumstoff 
auf minerallscher Grundlage besteht, 

4. Hltzeschlld nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daQ 
die Isollerschlcht (2) aus elner Glasf asermatte , Insbeson- 
dere Glasf asernadelmatte besteht. 

5. Hltzeschlld nach elnem der AnsprUche 1 bis A, dadurch ge- 
kennzelchnet, daQ die Isollerschlcht (2) mlt elner Ka- 
schlerung (3) versehen 1st. 
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6. Hitzeschild nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichne t , daO 
die Kaschlerung (3) genardt ist. 

7. Hitzeschild nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekennzeich- 
net, daQ die Kaschlerung (3) durch elne Alumlnlumf olie ge- 
blldet 1st. 

8. Hitzeschild nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzelchnet t daG der Randberelch des Blechf ormtel is (1) 
urn die Isolierschicht (2) sowle gegebenenf alls um die Ka- 
schlerung (3) herum umgebdrdelt ist. 

9. Hitzeschild nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzelchnet, daQ das mit der Isolierschicht (2) sowle ge- 
gebenenfalls mit der Kaschlerung (3) versehene Blechform- 
tell (1) aus einem mit einer ebenen Isolierschicht sowle 
gegebenenfalls mit elner ebenen Kaschlerung versehenen 
ebenen Blechtell geformt 1st. 
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Beschrelbunq 



Die Erflndung betrlTft elnen Hltzeschlld zur Abschirmung der 
WSrme von abgas f Uhrenden Teilen von Kra f t f ahrzeugen , Insbe- 
sondere zur Herabsetzung von WMrmestrahlungen auf die Boden- 
gruppe von Personenkraf twagon , bestehend aus elnem Blechform- 
teil. 

Urn die von den abgasf uhrenden Teilen von Kraft fahrzeugen ab- 
strahlende WSrme soMohl von benachbarten Teilen Im Motorraum 
als auch von der Bodengruppe des Kraft fahrzeuges fernzu- 
halten, 1st es bekannt, an den ent sprechenden Stellen Hltze- 
schllde vorzusehen« Olese bestehen aus Blechformtellen, die 
Im Motorraum oder an der Bodengruppe befestlat werden. 

Die aus elnfachen Blechf ormteilen bestehenden Hltzeschllde 
haben nur elne ungenOgende Wlrkung. 

Oa mlt der ElnfUhrung des Katalysators zur Schadstof f redu- 
zlerung insbesondere bel Personenkraf twagen elnerselts die 
Temperatur des Abgases und damlt der abgasf uhrenden Telle an- 
stelgt und andererselts die Abmessungen der den Katalysator 
aufnehmenden GehSuse Im Abgasstrang gegenuber den blsher ub- 
llchen Schalldampf ern erhebllch grdQer slnd, relchen die be- 
kannten Hltzeschllde aus Blechformtellen nicht mehr aus, be- 
nachbarte Telle Im Motorraum und Insbesondere die Bodengruppe 
der Fahrzeuge vor der erhebllch gestlegenen Warmestrahlung 
ausrelchend zu schCitzen. AuQerdem besteht bel mlt Katalysa- 
toren ausgerus teten F3hr;:eugen die Gefahr, daQ Infolge der 
erhebllch hdheren Abgas temperatur en auf die unter elnem Fahr- 
zeug beflndllche Flache elne Warmestrahlung ausgeubt wlrd, 
die lelcht brennbare Materlallen, wle trockenes Gras, In 
Brand zu setzen vermag. Aus dlesem Grunde 1st es hauflg not- 
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wendig, die abgasfUhrenden Telle von Kraf tf ahrzeugen nicht 
nur gegenuber der Bodengruppe, sondern auch zur Unterseite 
hln zur Herabsetzung von warmestrahlung abzuschirmen • 

Oer Erfindung llegt die Aufgabe zjgrunde, elnen Hltzeschlld 
der elngangs beschr lebenen Art zu schafTen, dei prelswert 
hergestellt werden kann und dennoch elne gute warmeab- 
schlrmung bewlrkt. 

Die LOsung dleser Auf gabenstellung durch die Erfindung 1st 
dadurch gekennzelchnet , daQ das Blechf ormtell mlt elner 
^ Isollerschlcht versehen 1st. 

Oer erflndungsgemaoe Hltzeschlld ISGt sich mlt verglelchbar 
geringem Aufwand herstellen, wobel durch elne den Jewelllgen 
Bedlngungen angepaQte Ausblldung der Isollerschlcht elne er- 
hebllch verbesserte warmeabschlrmwlrkung erzlelt wird. 

GemaO elnem welteren Merkmal der Erfindung besteht die Iso- 
llerschlcht aus elnem ausschlleGllch Festkarper enthal tenden , 
IQsungsmlttelf reien Olckschlchtstof f . Dleser Dlckschichtstof f 
kann auch In groQeren Schlcht stSrken In elnem Arbeltsgang 
aufgebracht werden, vorzugswelse Im Spr Itzverf ahren . 

( Bel elner alternatlven Ausf Uhrungsform der Erfindung besteht 

die Isollerschlcht aus elnem felnfibrdsen Schaumstoff auf 
rrineralischer Grundlage, Eln derartlger Schaumstoff erglbt 
elne besonders gute Warneisolierung und dSmpft daruber hinaus 
den Schall. Der Schaumstoff kann durch Kleben auf dem Blech- 
formtell befestlgt werden. Er besltzt elne hohe Elastlzltat, 
so daO er auch bel kompllzlert geformten Hltzeschllden ver- 
wendet werden kann. 
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Bei einer welteren alternatlven Ausf Uhrungsf orm der Erflndung 
besteht die Isollerschlcht aus einer Glasf asermatte , Insbe- 
sondere Glasf asernadelmatte. Elne derartlge Glasf asermatte 
hac den Vortell, daQ sle eine auOerordentllch gute WMrmelso- 
llerung erglbt und darUber hlnaus noch den Schall dSmpft. Die 
Glasf asermatte besltzt elne relatlv hohe Festigkelt und 
Dlchte, Insbesofidere wenn sle cine Glasf asernadelmatte 1st, 
so daO die so ausgeblldete Isollbrschlcht optimal die an sle 
gestellten Anf orderungen erfUllt. Die Glasfasermatte kann da- 
bel durch Kleben auf dem Blechf ormtell bzw. auf elnem Blech- 
tell befestlgt werden und besltzt elne genugend hohe Elastl- 
zltati so daQ die Glasfasermatte auch bel kompllzlert geform- 
ten Hltzeschllden ohne welteres verwendet werden kann. 

Mlt der Erflndung wlrd welterhln vorgeschlagen > die aus feln- 
blbrtisem Schaumstoff Oder aus einer Glasfasermatte bestehende 
Isollerschlcht auf Ihrer frelen OberflHche mlt einer Kaschle- 
rung zu versehcn, um das Strahlungsverhal tan zu verbessern. 
In einer bevorzugten Ausblldung der Kaschlerung 1st dlese ge- 
narbt, so daQ sle In gewlssen Grenzen dehnbar 1st und slch 
besser komplizierten Formen des Hitzeschlldes anpassen kann. 
An den entspr echenden. Stellen wlrd dann die Narbung der Ka- 
schlerung zurUckgebl Idet und es entsteht elne glatte Ober- 
flSche an dleser Stelle. Vorzugswelse wlrd die Kaschlerung 
durch eine Alumlniumf ol le geblldet, 

GemSQ elnem welteren Merkmal der Erflndung wlrd vorgeschla- 
gen, daQ der Randberelch des Blechf crmtells um die Isoller- 
schlcht sowle gegebenenf alls um die Kaschlerung herun umge- 
bordelt 1st. Das Umbordeln des Randberelches des Blechform- 
tells hat den Vortell, daQ die Gesamtstablll tat des Hitze- 
schlldes verbessert wlrd und daQ vor allem die Randberelche 
des Hitzeschlldes geschOtzt slnd, da entlang des seltllchen 
Randes des Hitzeschlldes die Isollerschlcht durch den umge- 



bSrdelten Rand des Blechf ormtells abgedeckt und durch diesen 
geschUtzt ist. Oadurch wird verhlndert, da3 beispielsweise 
NSsse eindringt oder daO die Isollerschlcht slch im Laufe der 
Zelt IBst. 

Die Isollerschlcht kann nachtrHglich nach der Herstellung des 
Hltzeschlldes vorzugsweise durch elnen Tlef zlehvorgang aufge- 
bracht werden, d,h, zunSchst wlrd das Blechf ormteil aus elnem 
ebenen Blechtell entsprechend geformt und anschlleOend die 
Isollerschlcht und gegebenenf alls die Kaschlerun^ aufge- 
bracht. Dies 1st durch die vlelen Ver f ahrensschrltte herstel- 
lungsmSGlg sehr aufwendlg. Vor allem aber besteht die Gefahr, 
daQ bel der Verwendung von felnfibrBsem Schaumstoff und Ins- 
besondere bel der Verwendung von Glasf asermatten dlese Iso- 
llerschlchten auf kompllzlert geformten Hltzeschllden nlcht 
sehr gut befestlgt werden kOnnen. Insbesondere In Kantenbe- 
relchen besteht die Gefahr, daQ slch die Isollerschlcht wle- 
der 18st oder gar Wellen blldet, was Insgesamt die Lebens- 
dauer des Hltzeschlldes vermlndert und auch die Funktlons- 
tiichtlgkeit des Hltzeschlldes beelntrSchtlgt . Aus dlesem 
Grunde wlrd schlleGllch mlt der Erflndung vorgeschlagen , daO 
das mlt der Isollerschlcht sowle gegebenenf alls mlt der Ka- 
schlerung versehene Blech f ormteil aus elnem mlt elner ebenen 
Isollerschlcht sowle gegebenenf alls mit elner ebenen Kaschle- 
rung versehenen ebenen Blechtell geformt 1st, Dies hat den 
Vortell, daQ das Hltzeschlld aus elnem Halbzeug geformt wer- 
den kann^ das aus elnem ebenen Blechtell besteht, auf das 
elne ebenfalls ebene Isollerschlcht sowle gegebenenf alls noch 
elne ebene Kaschlerung aufgebracht, Insbesondere aufgeklebt 
1st. Dlese Aufbrlngung elner ebenen Isollerschlcht auf elnem 
ebenen Blechtell gewahr lelstet elne konstante Befestlgung der 
Isollerschlcht auf dem ebenen Blechtell uber die gasamte 
Flache, wobel dlese glelchmSOige Befestlgung nach der Formung 
zu dem Hltzeschlld erhalten blelbt. Dies fSrdert Insgesamt 



den Gebrauchsiweck des Hltzeschlldes , da nicht befurchtet 
werden muQ, daO slch die Isolierschlcht an elnzelnen Stellen 
des Blechformteils ablOst Oder daQ Wellpn geblldet werden, 
was slch auch posltlv auf die Haltbarkeit des Hltzeschlldes 
auswlrkt, OarUber hlnaus wlrd die Herstellung des Hltzeschll- 
des auch verelnfacht. So wlrd elne eben^ Isolierschlcht auf 
elnem ebenen Blechtell belspielswelse aufgeklebt, Indem bei- 
splelswelse die entsprechenden FlBchen mlt Klebstoff 
gestrlchen werden und man die LOsungsmlttel des Klebstoffes 
entwelchen last. AnschlleQend wlrd die Isolierschlcht auf das 
Blechtell gepreQt und glelchzeltlg die Temperatur erhSht, so 
daO slch der Klebstoff wleder verflGsslgt und die Klebever- 
blndung zwlschen der Isolierschlcht und dem Blechtell eln- 
geht. Auf entsprechende Welse kann gogebenenf alls auch noch 
die Kaschlerung aufgebracht werden. Auf diese Welse erhalt 
man elne ebene Sandwlch-Platte , die dann zu dem gewUnschten 
Hltzeschlld entsprechend geformt werden kann. Dadurch ent- 
failt die umstandllche Anpassung der Isolierschlcht en kom- 
pllzlert geformte Blechf ormtelle. 

Auf der Zelchnung 1st eln Ausf Uhrungsbelsplel des erflndungs- 
gemaQen Hltzeschlldes dcrgestellt, und zwar zelgen: 

Fig. 1 elnen Tellschnltt durch elnen er f IndungsgemaQen 
Hltzeschlld, 

Fig. 2 elne vergrbOerte Oarstellung elnes Telles dieses 
Hltzeschlldes; 

Fig. 3 elnen Tellschnltt durch elnen er f IndungsgemaQen 
Hltzeschlld In elner welteren Ausf uhrungsf orm mlt 
elner Glas f asermitte als Isolierschlcht sowle mit 
elnem umgebordel ten Rand; 



Fig. A elne vergraoertp Darstellung eines Telles dleser 
AusfUh rungs form ; 

Fig. 5 elne perspektivlsche Anslcht elnes Ausfuhrungs- 
belsplels eines kompletten Hitzeschildes nach 
der Erfindung. 

Wie aus der Darstellung in Fig. 5 hervorgeht, besitzt der aus 
eincm Blechf ormtell 1 vorzugsweise im Tief ziehver f ahren her- 
gestellte Hltzeschlld elne dem Jewelligen Anwendungsf all an- 
gepaOte, komplizierte Form, Auf der den abgasf Uhrenden Teilen 
zugeordneten OberflSche ist das Blechformteil 1 gemfiQ den 
Figuren 1 bis 4 mit einer Isolierschicht 2 versehen. Oiese 
Isolierschlcht 2 besteht entweder aus einem ausschlleQlich 
FestkBrper enthaltenden, IBsungsf reien Dickschichtstof f , der 
aufgesprltzt wird, Oder aus einem f elnf ibrlJsen Schaumntoff 
auf minerallscher Grundlago^ wie dies die Fig. 2 zeigt, Oder 
schlieQlich aus einer Glasf asermattei insbasondere Glasfaser- 
njdelmattep wie dies die Fig. 4 zelgt. Der Schaumstoff bzw. 
die Glasfasermatte kann dabei aus Matten zugeschni tten und 
auf die entsprechende S3lte des Blechformteils 1 aufgeklebt 
werden. Alternativ dazu ist es aber auch mflglich, eine Matte 
aus dem Schaumstoff bzw, aus der Glasfasermatte auf ein ebe- 
nes aiechtell aufzukleben und dieses Halbzeug in die ge- 
wunschte Form des Hitzeschildes zu formen. 

Bei den in den Figuren 1 bis A dargestell ten Ausfiihrungs- 
formen des Hitzeschildes ist die Isolierschicht 2 mit einer 
Kaschlerung 3, vorzugsweise aus Aluminiumf olle , versehen, wo- 
durch die Abschirmwirkung des Hitzeschildes verbessert wird. 
Diese Kaschlerung 3 ist vorzugsweise genarbt. Dies ver- 
hindert, daQ bei der Formung des Hitzeschildes aus dem oben 
erwahnten Halbzeug in der Kaschlerung Risse auftreten. Dit.se 



werden durch die Narbung durch die entsprechenden DehnmOg- 
lichkeiten ausgegllchen . 

Mle bel der Ausf Uhrungsf orm gemao Fig. 3 weiterhln zu erken- 
nen 1st, ist der Randberelch des Blechformteils 1 um die Iso- 
llerschlcht 2 sowle urn die Kaschlerung 3 herum umgebUrdelt , 
so aaS cln seltltches Austreten der Isollerschlcht 2 zwlschen 
der Kaschlerung 3 und dem Blechf ormtell 1 verhlndert wlrd* 
Welterhln wlrd durch Umbardelung verhlndert, daO NSsse In die 
Isollerschlcht 2 elndrlngen kann« 

In den Flguren 1 bis 4 1st angedeutet, dafl der Hltzeschlld an 
verschledenen Stellen Im Randberelch belsplelswelse an der 
Bodengruppe des Kraf tf ahrzeuges befestlgt wlrd. 
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